9 ZERKOPOL
5 MAXLOCK Series

SYSTEMY NAPINAJACE
MAXLOCK

SKROCONA INSTRUKCJA EKSPLOATACYJNA



ﬁ ZERKOPOL
JMAXLDCK Series
Przygotowanie do montazu
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Przygotuj odpowiednie narzedzia

s

N dzi
Klucz Odpowiednie et Smar

; elektryczne lub
dynamometryczny nasadki
pneumatyczne

Oczysc gwint i sprawdz jego stan

antyadhezyjny

Obszary styku nasmaruj odpowiednim srodkiem
smarnym zapobiegajgcym zapiekaniu. Zatoz
pierscien oporowy (podktadke) .

Upewnij sie, ze éruby robocze sg réwne (lub zagtebione) zdnem
korpusu nakretki. Sprawdz, czy na koficéwkach srub roboczych
znajduje sie smar. Koficdwki érub roboczych powinny byé
nasmarowane fabrycznie przed pierwszym uzyciem. W przypadku
ponownego uzycia nasmaruj ponownie gwinty i kofncowki srub
zalecanym smarem.

H

Dokrec¢ korpus nakretki do momentu
zetknigcia sie z pierscieniem
oporowym (podktadkg). Nastepnie
odkre¢ o okoto 1/4 obrotu - tak aby
powstata szczelina 1-3 mm.
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Procedura dokrecania
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Krok I Krok II
Dokrec¢ 4 sruby robocze na krzyz Dokrec¢ te same 4 $sruby robocze z
stosujgc 50% zalecanego momentu. 100% wartoscig

zalecanego momentu.

Krok III Krok IV
Dokrec¢ wszystkie sruby robocze po Powtarzaj krok III, az wszystkie sruby
kolei z10B0% wartoscig zalecanego robocze bedg rownomiernie
momentu. dokrecone (do momentu az wzgledny

kat obrotu klucza spadnie ponizej 20°).

Jdesli nakretka posiada 4, 6 lub nieparzystg liczbe Srub roboczych kolejnosé
dokrecania i kroki I i kroku II dobrac tak, aby kat miedzy nimi byt zblizony do 90°.

Zaleca sig stosowanie narzedzi pneumatycznych Ilub elektrycznych w celu
przyspieszenia montazu, pod warunkiem, ze nie przekraczajag one maksymalnego
momentu dokrecania srub roboczych. Narzedzia te mogg byé wykorzystywane
wytgcznie do dokrecania, nigdy do odkrecania srub roboczych.
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Procedura odkregcania

UWAGA!

Odkrecanie wymaga doktadnego przestrzegania procedury. Sruby robocze nalezy
odcigza¢ stopniowo! Pod zadnym pozorem nie wolno catkowicie odcigzac
pojedynczych srub. W przeciwnym razie pozostate sruby musiatyby przeniesc¢ cate
obcigzenie, co znacznie utrudnitoby ich poluzowanie. W skrajnych przypadkach
moze dojs¢ do odksztatcenia (zaklepania) Srub roboczych, co uniemozliwi ich
odkregcenie!

Przed luzowaniem zaleca sie uzycie oleju penetrujgcego (pamietajgc, aby przestrzegac
instrukcji bezpieczenstwa producenta oleju).

Krok I

Zaczynajgc od pierwszej éruby roboczej,
poluzuj kazdg srube w uktadzie
okreznym o okoto 1/8 obrotu (45°) -
wystarczy samo przetamanie oporu. Po
pierwszej rundzie pierwsza sruba
robocza bedzie ponownie docisnieta,
ale z nizszym poziomem obcigzenia.

Krok II

Powtorz ten proces dla wszystkich srub
roboczych, az do catkowitego
zluzowania wszystkich srub roboczych.

Krok III
Nakretke lub érube odkreci¢ recznie.

Praca w wysokich temperaturach >100°C

Jesli to mozliwe, podczas schtadzania instalacji (przy temp. ok. 1560°C]) nanies olej
penetrujgcy na Sruby robocze oraz pierscien dociskowy na kilka godzin. Wszystkie
elementy powinny by¢ doktadnie pokryte olejem.

W przypadku stosowania oleju syntetycznego aplikacje mozna przeprowadzic przy
wyzszej temperaturze schtadzania (ok. 250°C).

Jak zawsze, nalezy stosowac sie do zalecen bezpieczenstwa producenta srodka
smarnego.



Regularny przeglad

Napinacze MAXLOCK nie tracg sity napigcia nawet po wielu latach eksploataciji,
pod warunkiem ich prawidtowego dokrecenia. Mimo to, podczas inspekcji nalezy
sprawdzi¢ site napiecia wstepnego. W tym celu uzyj klucza dynamometrycznego
ustawionego na 180% dopuszczalnego momentu dokrecania srub roboczych.

Jesli niektore sruby robocze niespodziewanie utracity czesc sity napiecia
wstepnego, zaleca sig nastepujgcg procedure:

Poluzuj i wyjmij pojedynczg srube dociskowg. Oczysc jg i nasmaruj srodkiem
antyzatarciowym, a nastepnie zamontuj ponownie i dokre¢. Powtdrz ten proces
dla kazdej éruby dociskowej, pozostawiajgc nakretke w napigciu.

Nastepnie ponownie dokrec¢ sruby zgodnie z procedurg dokrecania: dokrecaj w
uktadzie okreznym petnym momentem dokrecania, az wszystkie sruby beds
prawidtowo napiete.

Konserwacja zapobiegawcza

Demontaz w celach serwisowych:

Demontuj zgodnie z procedurg luzowania.

Oczysc gwinty oraz koncowki srub dociskowych i nasmaruj je srodkiem
smarnym.

Utwardzone podktadki mogg by¢ ponownie uzyte, mimo powstatych wgniecen —
wystarczy je obracic¢ lub odwracié. Zagtebienia o gtebokosci kilku setnych
milimetra sg normalne.

Ponownie dokre¢ zgodnie z procedurg montazu.

Rozwigzywanie problemow

Sruby dociskowe nie dajg sie poluzowaé: Uszkodzone utwardzone podktadki (np.

e Sprdbuj znalezé Ssrube, ktdrg da sie po dtugim okresie eksploatacji):
poluzowac. e Podktadki powinny zostac

e Catkowicie jg wyjmij, dobrze nasmaruj naprawione lub wymienione.
i dokreé momentem réwnym 110%
zalecanego momentu dokregcania. Uszkodzone lub brakujgce Sruby

e Dwie sgsiadujgce Sruby powinny sie robocze:
poluzowaé. Wyjmij je, nasmaruj i e Sruby dociskowe nalezy naprawicé
dokreé z momentem 110%. lub wymienié. Nie uzywaj

« Powtarzaj ten proces, az kolejne standardowych srub dostepnych na
$ruby beda sie luzowad. rynku, poniewaz nie sg one

e Nastepnie odciaz wszystkie $ruby przystosowane do przenoszenia tak
zgodnie ze standardowg procedurg duzych obcigzen.
luzowania.

Inne problemy:
e Skontaktuj sig bezposrednio z
ZERKOPOL.



BADZMY W KONTAKCIE

DZIAt TECHNICZNO-HANDLOWY
TEL: +48 22 614 38 88
TEL: +48 22 292 53 70
TEL: +48 22 614 12 32
E-MAIL: ZERKOPOL@ZERKOPOL.PL

SEKRETARIAT
TEL: +48 22 811 53 b4
E-MAIL: BIURO@ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34
B3-112 WARSZAWA
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